1.
Rengér och kontrollera dom skjutna hylsorna.
Slang alla hylsor som har skador.

T
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Eftersom hylsvolymen kan variera mellan olika
hylsfabrikat s& far dessa inte blandas ihop. Har
ar exempel pa olika fabrikat i kaliber .243 Win-
chester. Notera skillnaden i vaggtjocklek, bot-
tentjocklek och eldhdl. Detta kan i hégsta grad
paverka gastrycket och hastigheten.

2.

Hylstrumlare speciellt anpassade fér rengéring
av hylsor ar att féredra om man laddar stérre
mdngder ammunition.

4.
Sot i hylshalsen tas bort med hjélp av en nylon-
borste.
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5. 6

Hylsorna rullas p& en smérjdyna impregnerad For in en infettad hylsa i hylshallare. Med en
med smorifett. Fér mycket fett resulterar i bucklor j@mn rorelse fors sedan laddpressens handtag
pd hylsorna vid kalibrering. For lite kan f& hylsan nedat hela vagen.

att fastna i verktyget. Har far man prova sig fram
till vad som &r ratt mangd.

7. 8
Ett motstand kommer att kannas da hylsan kali- Hylsornas langd kontrolleras med ett skjutmatt.
breras och pé tillbakavégen dé expanderknop- Dom far inte verstiga maxlangd,

pen expanderar hylshalsen. Fardigkalibrerade
hylsor torkas av fran fett.

Copyright Nosler, Inc. Publiceras med tillsténd av Nosler, Inc.



9. 10.

om hylsan &verstiger maxlangd sa maste den Efter svarvning anvands en hylsbrotsch for att ta
svarvas. Lamplig svarvlangd ar 0.2mm under bort graderna.
maxléngd.

11. 12.

Slagg i tandhattslégen tas bort. raka hylsor som tex. pistolhylsor maste expande-
ras i mynningen. Detta gérs i ett speciellt verktyg
som medfdljer verktygssatsen till dessa.
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13.

For att satta i tandhattar, skruva bort kalibre-
ringsverktyget fran pressen. Om laddpressen ar
forsedd med en tandhattsisattararm, placera

en tandhatt i koppen. Tryck darefter in armen

i urtaget pa pressen. Tryck laddpresshandtaget
uppdt, tills det tar stopp, sé att tandhatten pres-
sas i hylsan. Ett visst motstand ska kannas. Gor
det inte det s& &r hylsans tandhattslage for stort.
Orsaken till detta ar oftast att gastrycket varit for
hogt, eller att hylsan ar utsliten.

15.

Kontrollera att alla tandhattar ér riktigt isatta.
Tandhatten skall sitta ca 0.1mm under hylsans
botten.

14.

En speciell b&ankmonterad tandhattsisattare ar

att féredra om stérre méangder hylsor ska laddas.

Dessa ar ocksd oftast forsedda med ett tandhatts-
magasin som ytterligare snabbar upp processen.

16.
Dosera krut efter rekommenderade laddata.
Stérsta noggrannhet méste iakttas sa att laddnin-

gen blir ratt.
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17.
Enstaka laddningar végs upp pé vég.

19.

Ratt anvant sa kan ett krutmatt leverera mkt
j@mna laddningar. Viktigt ar att momentet gors
med jamna rorelser.
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18.

Ett krutmatt snabbar upp laddningen rejalt. Krut-
doseringarna fran krutméttet maste ocksa, med

jédmna mellanrum, kontrollvégas.

20.

Efter att hylsorna doserats med krut s& dgna ige-
nom sd att inga hylsor har blivit dver eller under
doserade.
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21. 22.

Installera och justera kulisattningsverktyget efter Placera en kula i hylsmynningen och styr in den i
tillverkarens instruktioner. Dom flesta kulisattnings- verktyget med fingrarna samtidigt som laddpres-
verktyg ar gjorda for att kunna knipa hylshalsen sens handtaget sakta férs nedat. Handtaget fors
runt kulan. Onskas ingen knip s& maste verktyget anda ned och tillbaks igen. Patronen ar klar.

skruvas upp ca 2mm fran hylshallaren.

23.
Fér noggranna anteckningar pa dina omladd-
ningar.
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